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(57) La presente invention a pour objet un dispositif 
d'assemblage d'outils dans le porte-outils par dilatation 
thermique et de prereglage et de mesure de Pensemble 
monte. 

Dispositif caracterise en cequ'il est essentiellement 
constitue par un bati support (1) muni d'une douille por- 
te-outils interchangeable (2), par au moins une colonne 
(3) supportant un bras de mesure dimensionnelle (4) et 
un inducteur (5), par une console (6) d'affichage des me- 
sures, par un pupitre de commande (7) et par un dispo- 
sitif (8) de reglage precis de la longueur de sortie de 
routil. 

L'invention est plus particulierement applicable 
dans le domaine de I'environnement des machines- 
outils, en particulier des machines a commande nume- 
rique, des centres d'usinage, des machines ou ligne 
transfert, pour I'usinage a grande vitesse ou pour les- 
quelles des grandes precisions dimensionneiles et de 
concentricite sont requises. 
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Description 

[0001 ] La presente invention concerne le domaine de 
I'environnement des machines-outils, en particulier des 
machines a commande numerique, des centres d'usi- 
nage, des machines ou ligne transfert, pour Pusinage a 
grande vitesse ou pour lesquelles des grandes preci- 
sions dimensionnelles et deconcentricite sont requises, 
et a pour objet un dispositif d'assembiage d'outils dans 
le porte-outils par dilatation thermique et de prereglage 
et de mesure de I'ensemble monte. 
[0002] II existe actuellement differents dispositifs per- 
mettant d'assembler parfrettage un outil dans le porte- 
outil. Ces dispositifs de frettage d'ensembles porte- 
outils - outils, avec intervention manuelle ou automatise 
pour I'emmanchement, ne permettent, cependant, pas 
la prise de mesure ou la mise en position precise et le 
controle d'un outil, ce qui, dans le contexte d'utilisation 
industrielle et de preparation d'outil actuels, devient in- 
dispensable. 

[0003] On conn ait egalement des machines de pre- 
reglage, encore appelees bancs de prereglage ou de 
mesure permettant de mesurer un outil, mais ces bancs 
sont autonomes et ne sont generalement pas adaptes 
a un frettage d'outils dans des porte-outils. Par conse- 
quent il est necessaire de manipulerles ensembles por- 
te-outils - outils plusieurs fois pour acceder aux informa- 
tions necessaires a la bonne connaissance desdits en- 
sembles. 

[0004] La presente invention a pour but de pallier ces 
inconvenients en proposant un dispositif d'assembiage 
d'outils dans le porte-outils par dilatation thermique et 
de prereglage et de mesure de I'ensemble monte per- 
mettant !e montage et le demontage des outils, ainsi que 
la mise en place precise dans le sens longitudinal ou la 
mesure des cotes outils, et ceci sans deplacement de 
I'ensemble ainsi monte, en une operation unique. 
[0005] A cet effet, le dispositif d'assembiage d'outils 
dans le porte-outils par dilatation thermique et de pre- 
reglage et de mesure de I'ensemble monte est caracte- 
rise en ce qu'il est essentiellement constitue par un bati 
support muni d'une douille porte-outils interchangeable, 
par au moins une colonne supportant un bras de mesure 
dimensionnelle et un inducteur, par une console d'affi- 
chage des mesures, par un pupitre de commande et par 
un dispositif de reglage precis de la longueur de sortie 
de I'outil. 

[0006] L' invention sera mieux comprise, grace a la 
description ci-apres, qui se rapporte a un mode de rea- 
lisation prefere, donne a titre d'exemple non limitatif, et 
explique avec reference aux dessins schematiques an- 
nexes, dans lesquels : 

la figure 1 est une vue en elevation frontale du dis- 
positif conforme a I'invention, et 
la figure 2 est une vue en elevation laterale du dis- 
positif suivant la figure 1 . 



[0007] Les figures 1 et 2 des dessins annexes repre- 
sented, a titre d'exemple, un dispositif d'assembiage 
d'outils dans le porte-outils par dilatation thermique et 
de prereglage et de mesure de I'ensemble monte, qui 
5 est essentiellement constitute par un bati support 1 mu- 
ni d'une douille porte-outils interchangeable 2, par au 
moins une colonne 3 supportant un bras de mesure di- 
mensionnelle 4 et un inducteur5, par une console 6 d'af- 
fichage des mesures, par un pupitre de commande 7 et 

io par un dispositif 8 de reglage precis de ia longueur de 
sortie de I'outil. Dans le mode de realisation represents 
aux figures 1 et 2, le dispositif conforme a invention se 
presente sous forme d'un banc vertical. 
[0008] La console 6 d'aff ichage des mesures et le pu- 
ts pitre de commande 7 sont avantageusement fixes late- 
ralement a la colonne 3 sur le bati support 1 . 
[0009] Le bras de mesure dimensionnelle 4 se pre- 
sente preferentiellement sous forme d'un support d'un 
ensemble projecteur ou camera 9 et moyen d'eclairage 

20 6piscopique 1 0 ou diascopique 1 0', ou de tout autre dis- 
positif de visualisation d'une position d'outil, cet ensem- 
ble eta nt monte de man iere depl acab I e su ivant des axes 
X et Z (figure 2), c'est-a-dire parallelement a I'axe de la 
colonne 3 et perpendiculairement a cette colonne 3 

25 dans le sens d'un rapprochement ou d'un efoignement 
suivant des plans paralleles a cette derniere, ce sans 
possibility de deplacement directement dans le champ 
de positionnement du porte-outil et de I'outil et dans le 
champ d'action de Pinducteur5. Ainsi, le bras de mesure 

30 dimensionnelle 4 permet de deplacer le dispositif de vi- 
sualisation autourde I'ensemble outil - porte-outil, sans 
pour autant risquer de gener des manoeuvres eventuel- 
les de mise en place ou de retrait de cet ensemble, ni 
de gener pendant les operations de frettage. 

35 [0010] L'inducteur 5 est monte, de maniere connue, 
sur un coulisseau guide sur la colonne 3 dans un depla- 
cement vertical suivant I'axe Z (figures 1 et 2), ce depla- 
cement, manuel ou automatise, et le reglage correspon- 
dant etant totalement independants des deplacements 

40 et reglages du bras de mesure dimensionnelle 4 et de 
I'ensemble projecteur ou camera 9 et moyen d'eclairage 
episcopique 10 ou diascopique 10', ou analogue. 
[0011] Selon une caracteristique de I'invention, en 
vue de I'automatisation du dispositif, ce dernier peut etre 

45 complete, comme le montre plus particulierement la fi- 
gure 1 des dessins annexes, par un porte-canons 11 a 
canons interchangeables 12. Ainsi, il est possible d'ef- 
fectuer une alimentation automatique du dispositif, 
d'une part avec des portes-outils directement dans ia 

50 douille interchangeable 2 et, d'autre part, avec des outils 
de differents calibres, par cooperation avec les canons 
interchangeables 12 du porte-canons 11, par exemple 
par rintermediaire d'un bras robotise ou d'un coulisseau 
muni d'une pince d'extraction, ledit coulisseau etant 

55 monte sur la colonne 3. 

[001 2] De maniere connue, la partie du dispositif spe- 
cif ique au frettage comprend, outre l'inducteur 5, un en- 
semble d'emmanchement eclipsable 13 monte de ma- 
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niere deplacable sur la colonne 3, a I'extremitd supe- 
rieure de cette derniere. Cet ensemble d'emmanche- 
ment est destine a realiser une introduction assistee de 
la queue de I'outil dans le porte-outil prealablement 
chauffe par induction. 

[001 3] Le dispositif 8 de reglage precis de la longueur 
de sortie de I'outil, qui n'est pas represente en detail aux 
dessins annexes, se presente avantageusement, sous 
forme d'un moyen de butee dispose dans ie bati 1 , dont 
I'ensemble de commande est situe sous la douille porte- 
outil interchangeable 2 et dont I'organe de butee peut 
penetrer a travers cette douille dans un percage central 
du porte-outil, ce moyen de butee etant action nable par 
I'intermediaire d'une molette 8' ou analogue debouchant 
sur un cdte ou sur la face dudit bati 1 . 
[0014] Selon une caracteristique de I'invention, ce 
dispositif de reglage peut etre un dispositif mecanique 
a entramement manuel par la molette 8'. Cependant, il 
est egalement possible de realiser le dispositif de regla- 
ge 8 sous forme d'un dispositif a entramement electri- 
que ou hydraulique, dont Pactionnement est realise par 
impulsion au moyen de la molette 8'. 
[0015] Un tel dispositif 8 permet de regler precise- 
ment la position axiale de I'outil, en fonction des ele- 
ments de positionnement releves par I'intermediaire de 
I'ensemble projecteur ou camera 9 et moyen d'eclairage 
episcopique 1 0 ou diascopique 1 0', ou analogue et res- 
tltues par la console 6 d'affichage des mesures, le pu- 
pitre de commande 7 permettant I'affichage sur ladite 
console 6 des valeurs de consigne. 
[0016] Le bati support 1 est avantageusement, de 
maniere connue, sous forme d'une structure mecano- 
soudee, sur laquelle sont fixes respectivement la colon- 
ne 3 avec la douille porte-outil interchangeable 2 et le 
dispositif de reglage 8 et le pupitre de comman de 7 avec 
la console 6. 

[0017] Grace a i'invention, il est possible de realiser 
une machine de frettage et de prereglage ainsi que de 
mesure d'un ensemble porte-outil - outil adapte a un 
grand nombre de machines-outils ou de centres d'usi- 
nage ou analogue et permettant d'effectuer sans de- 
montage, ni deplacement intermediaire, ni changement 
de poste de reglage, les deux operations de frettage et 
de prereglage et mesure. 

[0018] II en resulte un important gain de temps d'in- 
tervention et une simplification des procedures, les deux 
operations pouvant etre realisees simuftanement au 
meme poste de travail. 

[001 9] En outre, I'invention permet egalement J'obten- 
tion d'un gain de place en atelier du fait de la combinai- 
son de deux operations distinctes, realisees a ce jour 
sur des machines distinctes, sur une machine unique 
entramant une reduction correspondante de la surface 
necessaire. 

[0020] Bien entendu, I'invention n'est pas limitee au 
mode de realisation decrit et represente aux dessins an- 
nexes. Des modifications restent possibles, notamment 
du point de vue de la constitution des divers elements 



ou par substitution d'equivalents techniques, sans sortir 
pour autant du domaine de protection de I'invention. 



5 Revendications 

1 . Dispositif d'assemblage d'outils dans le porte-outils 
par dilatation thermique et de prereglage et de me- 
sure de I'ensemble monte caracterise en ce qu'il est 

10 essentiellement constitue par un bati support (1) 
muni d'une douille porte-outils interchangeable (2), 
par au moins une colonne (3) supportant un bras 
de mesure dimensionnelle (4) et un inducteur (5), 
par une console (6) d'affichage des mesures, par 

is un pupitre de commande (7) et par un dispositif (8) 
de reglage precis de la longueur de sortie de I'outil. 

2. Dispositif, suivant la revendication 1 , caracterise en 
ce que le bras de mesure dimensionnelle (4) se pre- 

20 sente preferentiellement sous forme d'un support 
d'un ensemble projecteur ou camera (9) et moyen 
d'eclairage episcopique (10) ou diascopique (10'), 
ou de tout autre dispositif de visualisation d'une po- 
sition d'outil, cet ensemble etant monte de maniere 

25 deplacable suivant des axes X et Z (figure 2), c'est- 
a-dire parallelement a I'axe de la colonne (3) et per- 
pendiculairement a cette colonne (3) dans le sens 
d'un rapprochement ou d'un eloignement suivant 
des plans paralleles a cette derniere, ce sans pos- 

30 sibilite de deplacement directement dans le champ 
de positionnement du porte-outil et de I'outil et dans 
le champ d'action de I'inducteur (5). 

3. Dispositif, suivant la revendication 1 , caracterise en 
35 ce qu'il est complete par un porte-canons (1 1 ) a ca- 
nons interchangeables (12). 

4. Dispositif, suivant la revendication 1 , caracterise en 
ce qu'il est pourvu, en outre, d'un bras robotise ou 

40 d'un coulisseau muni d'une pi nee d'extraction, ledit 
coulisseau etant monte sur la colonne (3). 

5. Dispositif, suivant la revendication 1 , caracterise en 
ce que le dispositif (8) de reglage precis de la lon- 

45 gueur de sortie de I'outil se presente sous forme 
d'un moyen de butee dispose dans le bati (1), dont 
I'ensemble de commande est situe sous la douille 
porte-outil interchangeable (2) et dont I'organe de 
butee peut penetrer a travers cette douille dans un 
50 percage central du porte-outil, ce moyen de butee 
etant actionnable par I'intermediaire d'une molette 
(8') ou analogue debouchant sur un cote ou sur la 
face dudit bati (1). 

55 6. Dispositif, suivant la revendication 5, caracterise en 
ce que le dispositif de reglage (8) est un dispositif 
mecanique a entramement manuel par la molette 
(8'). 
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7. Dispositif , suivant la revendication 5, caracterise en 
ce que !e dispositif de reglage (8) est sous forme 
d'un dispositif a entrain em ent el ectriqueou hydrau- 
lique, dont I'actionnement est realise par impulsion 
au moyen de la molette (8'). 5 
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